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Denn die Eintragung der ,Licences of right“ kann zu jeder Zeit
gemacht werden, und die Bereitwilligkeit eines Patentinhabers wird,
wenn Komplikationen entstehen, geniigen, um das Patent vor Schaden
zu bewahren. Der Patentinhaber ist dadurch, daB er davon absieht,
seine Patente freiwillig mit dieser Bezeichnung zu versehen, sicher
in einer besseren Lage, als wenn er von vornherein seine Patente
mit der Eintragung belastet. Der Vorteil der geringeren Jahres-
gebiihr kann dadurch ausgeglichen werden, dal man sich eben darauf
beschrankt, nur die allerwichtigsten Sachen in England anzumelden.

Ein Punkt- ist noch zu behandeln, das sind die sogenannten
orestored patents”, niémlich die Patente, die nach dem Kriege in
England angemeldet wurden, jedoch eine Prioritit aus dem Kriege
haben. An diesen Patenten hat der deutsche Inhaber sowieso nur
beschrinkte Rechte, es hat daher erst recht keinen Zweck, diese
verkriippelten Patente auch noch mit der Bemerkung ,Licences of
right* zu belasten. Durch die Verordnung des englischen Handels-
amtes vom Miarz 1921 sind auch die Patente als ,restored patents*
aufzufassen, fiir die eine Prioritit aus dem Kriege, also vor dem
10. Januar 1920, in Anspruch genommen wird. Diese Bestimmung
bleibt bestehen, bis die Sache vor den Gerichtshéfen ausgefochten
wird. Fiir solche Patente gelten also im Falle der Lizenzierung die
Beschriinkungen hinsichtlich der Verrechnung der Abgaben, Zwangs-
lizenzierung usw., die in dem Patent Rules vom 24. Juli 1920 ab-
gedruckt sind 2). Der Patentinhaber hat also gar keinen Vorteil,
wenn er ein solches zuriickgegebenes Patent auch noch mit der
Bemerkung ,Licences of right“ versehen 1ait. Es ist noch zu be-
merken, dafl gemafl Bestimmung ¢ der neuen Sektion 24 die Gefahr
besteht, dafl die Eintragung der Bemerkung ,Licences of right“ dazu
tilhren kann, da sich die Lizenzinhaber zusammentun, um den
deutschen Patentinhaber an dem Import des Artikels zu verhindern.

Wenn ein Patentinhaber einmal die Eintragung beantragt hat,
so gibt er die Entscheidung in der Sache zum grofiten Teil ab,
wihrend, im Falle, daffi jemand von dem Palentinhaber eine Zwangs-
lizenz wiinscht, dieser in der Lage ist, ein ihm genehmes Abkommen
zu treffen und die Verhandlungen selbstindig zu fithren. Bei dem
Begehren einer Lizenz wird es sich meistens fiir den, der die Lizenz
nachsucht, gar nicht allein darum handeln, nur das papierne Patent
zu erhalten, sondern er wird auch von den Erfahrungen des Patent-
inhabers profitieren wollen. Es ist in solchen Fillen viel besser,
sich in die Stellung des Angegriffenen, Defendant, zu versetzen, um
nicht jeden Einflu8 oder Druck auf die Verhandlungen zu verlieren.
Die Versehung der Patente mit der Bemerkung ,Licences of right*
ist geradezu eine Einladung an Bewerber von Lizenzen. Wenn
durch eine aufgezwungene Lizenz den Wiinschen des Landes geniigt
ist, wird das llandelsamt auch keine weiteren Lizenzen mehr er-
teilen.

Wenn ein Patent hmit der Bemerkung ,Rechtslizenz” versehen
ist, wird das Patentamt den Betrag der Abgabe an den Patentinhaber
bestimmen, d. h. der Patentinhaber hat hierbei iiberhaupt nichts zu
sagen. Es ist ganz klar, dal, wenn auf so breiter Basis Lizenzen
angeboten werden, ein guter Geschiéftsmann gerade davon abgehalten
wird, sich dem Patentinhaber zu nihern, da jeder andere in derselben
Lage ist und auf dieselbe einfache Weise sein Konkurrent werden
kann, dadurch, daBl er ebenfalls die vom Comptroller festgesetzte
Gebithr bezahlt. Im andern Falle kann er mit dem Lizenzbewerber
zusammen die Abgabe festsetzen, die Gebiihren bestimmen oder eine
ausschlieBliche Lizenz geben, wodurch auch dem Bewerber viel besser
gedient sein wird. Ein Patent ohne Vermerk bietet also auf jeden
Fall den grbfieren Vorteil.

Es ist also wohl das richtigste, abzuwarten und nur im &uflersten
Notfalle von dieser Einrichtung Gebrauch zu machen. [A. 85.]

Die Bestimmung von Alkalicarbonai neben
Alkalibicarbonat nach R. B. Warder.
Von TH. SABALITSCHKA und G. KUBISCH.
Aus dem Pharmazeutischen Institut der Universitiit Ber]in.
(Eingeg. 19.12. 1921)

Beim Studium der Zersetzung von Natriumbicarbonat in
wiasseriger Losung wollten wir uns der Methode von R. B. Warder?)
zur Bestimmung von Alkalicarbonat neben Alkalibicarbonat be-
dienen. Wenn wir eine 2%ige Natriumbicarbonatldsung 10 Tage im

geschlossenen Gefdfi stehen lieflen, konnten wir nach Warder
keine Verénderung des Bicarbonates, also keine Bildung von Soda

2) Siche Il off. Journ. vom 28. Juli 1920, Seite 946.
1) Amer. Ch. Journ, 3, Nr. 1: Chem. News 43, 228, Treadwell.
Kurzes Lehrbuch der analyt. Chemie. Leipzig u. Wien 1923, S. 488.
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feststellen. Dennoch lie§ sich ein Austritt von Kohlensiure aus der
Bicarbonatlésung einwandfrei nachweisen; brachten wir einen mit
Barytwasser beleuchteten Glasstab in den iiber der Bicarbonatlgsung
sich befindenden Gasraum, so trat sofort eine Trilbung ein. Dies
veranlafite uns, die Brauchbarkeit der Warder schen Methode an-
zuzweifeln und sie durch die Methode von Cl Winkler?) zu
kontrollieren. In der Tat fanden wir mit dieser Methode in der
Natriumbicarbonatlosung nach dem 10 tigigen Stehen geringe Mengen
von Soda, die wir nach der Met'hode von Warder nicht bemerkt
hatten.

Zur weiteren Priifung der Warderschen Methode 16sten wir
2 g reines Natriumbicarbonat I. in Wasser von 60 °, II. in zum Sieden
erhitztem Wasser, IIl. in zum Sieden erhitztem Wasser, wobei wir
noch eine halbe Minute kochten. Es war zu erwarten, dafi das
Bicarbonat je nach der Héhe der Temperatur und der Einwirkungs-
dauer derselben eine verschieden starke Zersetzung unter Entstehung
von Soda erfahren hatte. Zum Lésen wurden je 95 ccm kohlensaure-
freies Wasser benutzt. Wir kiihiten rasch auf 15° ab, ergénzten
mit kohlensdurefreiem Wasser genau auf 100 ccm und verwendeten
je 50 ccm der Losung zur Bestimmung des Natriumbicarbonat- und
Natriumcarbonatgehaltes.

Wir fan- nach R. B. Warder pnach CL. Winkler
den bei :

Lésung 1 100 % NaHCO, 99 % NaHCO,; 1 % Na,CO,
Losung IT 100 % NaHCO, 97 % NaHCO, 3 % Na,CO,
Losung IIT 100 % NaHCO, 95 % NaHCO; 5 % Na,CO,

berechnet auf die in Losung gebrachte NalICO,-Menge.

Wir konnten somit nach Warder einen Sodagehalt der Bi-
carbonatlésung noch nicht erkennen, da dieser nach der Methode
von Winkler schon 5% betrug. Daraus ergibt sich, dafl die
Methode von Warder nicht immer anwendbar ist; sie macht kleine
Mengen von Soda iiberhaupt nicht wahrnehmbar, noch weniger erméog-
licht sie deren titrimetrische Bestimmung.

Lunge und Lohhéfers3) geben an, da die Methode von
Warder nur innerhalb bestimmter Konzentrationen brauchbar ist.
Man erhélt mit dem W ard erschen Verfahren bis auf 0,1 ccm genaue
Resultate, wenn die Losung nicht zu konzentriert ist, und wenn das
Verhiltnis von Natriumchlorid zu Natriumcarbonat mindestens 3,2 Mol
des ersteren fiir ein Mol des letzteren betrégt. Andernfalls wird zur
Titration zu viel S#ure verbraucht, also zu viel Soda gefunden.
Kommen aber 20 und mehr Mol Natriumchlorid auf 1 Mol Soda, so
ist umgekehrt der Verbrauch an Sdure zu gering. Dies macht es
verstandlich, warum wir bei unseren Versuchen auch bei Lésung M1
die Soda nach Warder nicht finden konnten. Wir haben uns zum
Vergleich der Methode von Winkler bedient, da diese nach
Kiister?t) mit Sicherheit richtige Resultate liefert.

Tillmans und Heublein?) wiesen noch auf eine andere
Fehlerquelle der Warder schen Methode hin, nimlich auf das Ent-
weichen von Kohlensdure; man wiirde infolge dieses Fehlers zu
wenig Kohlensiure finden; Tillmans und Heublein machten
daher den Vorschlag, in verschlossener Flasche zu arbeiten.

Nach unseren Beobachtungen ist die Methode von Warder zur
titrimetrischen Bestimmung von Alkalicarbonat und Alkalibicarbonat
nebeneinander fehlerhaft. Die Methode von .Cl. Winkler ist vor-
zuziehen. [A. 36]

Analyse hoch tonerdehaltiger Produkte.

Von Dr. HEINRICH HILLER, Wien.

(E'ngeg. 22./2. 1924.) .

C. A. Underwood?!) empfiehlt zum Aufschlufl dieser Mate-
rialien statt Soda Pyrosulfat. Ich mochte auf ein anderes Aufschlufi-
mittel aufmerksam machen, welches ich fiir diese Zwecke bestens
empfehlen kann. Im Laufe meiner Praxis hatte ich die Aufgabe,
eine grofiere Anzahl Korundproben zu untersuchen. Die Schwierig-
keit bestand darin, ein rasches und sicheres Aufschluiverfahren
ausfindig zu machen. In Ubereinstimmung mit Underwood kann
ich sagen, dafl Soda nicht geeignet ist. Aber auch das aus Natrium-
bisulfat 2) erhaltene Pyrosulfat erwies sich nicht als besonders wirk-
sam. Die Schmelze flo nie ganz klar, trotzdem auf die Feinheit
des fiir die Analyse verwendeten Korundpulvers besonderes Augen-

2) Treadwell, cbenda S, 487,

3) Ztschr. f. angew. Chem. 1901, 1125,

4) Ztschr. f. anorg. u. allgem. Chem. 13, 149 [1897).

8) Ztschr. f. angew. Chem. 24, 374 (1911].

1) Journ. Amer. Ceram. Soc. 6, 152 [1923].

2) Die Verwendung von Kaliumbisulfat ist wegen der geringen Los-
lichkeit des entstehenden Kalialauns nicht zu empfehlen,
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merk gerichtet wurde. Es waren immer nach dem Auflésen des
Schmelzkuchens Riickstinde im Becherglas zu beobachten, die erst
nach der Behandlung des kieselsiurehaltigen Riickstandes mit Fluf-
sdure und nachherigem Aufschluff des Oxydgemisches mit etwas
Bisulfat in Losung gebracht werden konaten. Der Nachteil diescs
Aufschlusses besteht noch darin, daB8 leicht zufolge der Wiederholung
des AufschluBprozesses Salzanh#ufung eintritt, wodurch wieder das
Auswaschen des Aluminium-Eisenhydroxydniederschlages in dem
darauffolgendem Analysengang sehr erschwert wird.

Meinem inzwischen im hoffnungsvollen Alter verstorbenen iiber-
aus tiichtigen Mitarbeiter Alfred Kropf gelang es, diese
Schwierigkeit auf einfache Weise durch die Verwendung von Borax
zu beseitigen. Man geht hierbei wie folgt vor: Kleinkérniger oder
pulverisierter Borax wird in ecinem Platintiegel in solcher Menge
niedergeschmolzen, daf3 die glasige Schmelze den Tiegel in etwa
5—6 mm dicker Schicht erfiillt. Zweckmifligerweise wird man den
Tiegel schwenken, so dafl auch die Wandungen vom Aufschlufmittel
benetzt werden. Dann ldfit man erkalten und wiegt auf die nach
der Abkiihlung zerspringende glasige Masse etwa 0,5 g der Probe.
Nun erhitzt man vorsichtig im anfangs bedecktem Tiegel und steigert
nach und nach die Hitze, wodurch schon nach kurzer Zeit eine
vollkommen klare Schmelze entsteht. Dann 1é8t man wieder erkalten,
wodurch die Masse neuerdings zerspringt und auf diese Weise sehr
leicht aus dem Tiegel entfernt werden kann. Die Auflésung der
Schmelze geschieht in heiflem, schwach salzsaurem Wasser. Der
weitere Gang der Analyse ist normal. Niemals machte sich die Bor-
sdure stérend bemerkbar. Die erhaltenen Resultate zeigten gute
Obereinstimmung mit anderen Analysen. [A. 38.]

Laboratoriumsdampfliberhitzer aus
Aluminium.

Von Dr.-Ing. HaANs TROPSCH.
(Aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut flir Kohlenforschung, Miilheim-Ruhr.)

(Eingeg. 15..2. 1824.)

Der durch lidngeren Gebrauch erprobte Uberhitzer (vgl.
Abb.) besteht aus einer Aluminiumplatte in den Ausmaflen
105X60X15 mm, die von gitterartig angeordneten Kanillen durch-
zogen ist. Dampfein- und -austritt liegen diametral gegeniiber.
Das Ableitungsrohr fiir den iiberhitzten Dampf, das aus Glas, Metall
u. dgl. bhestehen kann, wird durch eine Stopfbiichse mit Asbestdich-
tung in einfacher und sicherer Weise mit dem: Uberhitzer verbunden.

An der Dampfaustrittsstelle ist an der Aluminiumplatie eine Ver-
stirkung angebracht, die mit einer Bohrung zur Aufnahme eines
Thermometers oder Thermoelements versehen ist. Die so gemessenen
Temperaturen stimmen, wie festgestellt wurde, mit den Dampftempe-
raturen iiberein. Zur Heizung des Uberhilzers geniigt ein gewohn-
licher Bunsenbrenner, mit dem man leicht '8 kg Dampf pro Stunde
auf 870° iiberhitzen kann. Zur besseren Warmeausnutzung wird
iiber die Aluminiumplatte ein Kistchen aus Asbestpappe gestiilpt.

Der Aluminiumiiberhitzer, der auch zum Erhitzen von Fliissig-
keiten und Gasen benutzt werden kann, leistet mindestens ebensoviel
wie der bekannte Heizmannsche Kalorisator; gegeniiber den in
vielen Laboratorien noch iiblichen, aus einer Kuplerschlange be-
stehenden Uberhitzern zeigt er, was Wirmeausnutzung und erzeugte
Dampfmenge anbelangt, 60—80 % hohere Leistungen.

Der Uberhitzer ist von dem Feinmechanikermeister des Kaiser-
Wilhelm-Instituts fiir Kohlenforschung in Miilheim-Ruhr Andreas
Hofer beziehbar. [A. 32]

Flachskotonisieren in Rufland.

Von Prof. SEMEN A. FEODOROFF, A. TRIAPKIN und
Prof. M. TSCHILIKIN.
(Eingeg- 8./2. 1824))

In dieser Zeitschrift (1923, Seite 138) schreiben sich Prof. Bud-
1ikoff und Solotareff die Prioritit zu: 1. fiir das Biuchen
jer Flachsabfillle zwecks Verbaumwollung mit Naphthensulfosiuren in
Anwesenheit von Atznatron und 2. fiir das Einfiihren eines Kotonisier-
verfahrens fiir Flachs im Fabrikmafistabe durch Biauchen mit Atz-
aatron und Bisulfit. Es ist noétig darauf hinzuweisen, daf im Jahre
1918 von der damaligen Zentralverwaltung der gesamten Texlil-
industrie (Zentrotextil) eine Kommission fiir die Kotonisation unter
iem Vorsitz von Prof. S. A. Feodoroff geschaffen wurde. Der
Kommission wurde die ganze Forschung auf diesem Gebiete an-
vertraut. Bauchverfahren mit Atznatron und Bisulfit unter Druck
wurde von Prof. M. Tschilikin vorgeschlagen und ausgearbeitet
und auf der Prochoroffschen Manufaktur im groien MafBstabe
ausgefithrt. Dieses Verfahren wurde in der Sitzung der Kommission
ausfiihrlich vorgetragen, wobei die Vertreter vieler Textilfabriken
sowie der Textilchemiker und -spinner gegenwirtig waren.
Die Experimente der mechanischen Umarbeitung wurden von
N. Tschilikin ausgefithrt. Der Vortrag wurde dann in der ,,Wis-
senschaftlichen Xommission“ der wissenschaftlich-technischen Ab-
teilung des Hoheren Volkswirtschaftsrats unter dem Vorsitz von Prof.
A.Reformatsky in Gegenwart von wissenschaftlichen Arbeitern,
Professoren, Chemikern und Fachleuten wiederholt. . Der Vortrag
wurde auch in der Expertenkommission bei einem grofSien Andrang
der sich dafir Interessierenden gehalten.

Es existierte damals kein gedrucktes russisches technisch-wissen-
schaftliches Organ, und deshalb wurde nur der praktische Teil des
Vortrages zur Bekanntmachung aller Interessenten in den ,Bulletins
der Centrotextil* Nr. 118 vom 7. Dezember 1918 abgedruckt. Die Bei-
mischung von Naphthensulfosduren in die Kochfliissigkeit wurde
ebenfalls von Prof. M. Tschilikin in demselben Artikel empfohlen.

[A. 26.]

Entgegnung zur Mitteilung von S. Feodorow
und A. Trjapkin.

Von P. BUDNIKOFF und P. SOLOTAREFF.
(Eingeg. 1.4, 1924)

Die Veroffentlichung von S. Feodorow und A. Trjapkin
hat uns in einiges Staunen’ versetzt, da wir in unserem, in der Z. f.
ang. Ch. S. 108 (1923), verofientlichten Artikel eine besondere Origi-
nalitit unserer Ideen auf dem Gebiete der Kotonisation des Flachses
nicht beanspruchten. Wir haben nur die Resultate einiger unserer
Experimentaluntersuchungen als Einleitung zur Beschreibung der
Methode der quantitativen Bestimmung der inkrustierenden Substan-
zen angefiihrt.

Unsere Arbeiten aut dem Gebicle der Flachskotonisation be-
gannen im Jahre 1918 auf Initiative der Vereinigten Verwaltung des
Dmietriewschen Rayons der Iwanowo-Wosnessensker Baumwoll-
fabriken, welche sich an die chemische Fakultit des Polylechnischen
Instituts mit der Bitte wandten, die wissenschaftliche und technische
Ausarbeitung der Kotonisationsfrage des Flachses und der Flachs-
abfille aul der Fabrik vormals D. T. Burilin zu iibernehmen,

Die Fakultat wihlte eine Kommission, welche aus dem Vorsitzen-
den S. Schimanski und P. Budnikoff und den Assistenten
P. Solotarew, J. Iwanow und J. Chajlow bestand.

Diese Kommission setzte jhre Arbeiten wihrend einiger Jahre
fort, vollstindig unabhingig von den Kommissionen anderer Stidte.

Die Regultate unserer Arbeiten wurden in allen Einzelheiten in
den Nachrichten des Polytechnischen Instituts, Bd. 3, 4, 6 u. a.
vertffentlicht, auf den Colloquien der chemischen Fakultit vor-
getragen und auf der Zusammenkunft des Gouvernemenisrates der
Volkswirtschaft in Iwanowo-Wosnessensk und anderen Orten be-
sprochen.

Alle diese Arbeiten konnten Prof. Tschilikin bekannt sein.

Schon vorher arbeitete die Fabrik nach von Moskauer Chemikern
vorgeschlagenen Verfahren (siehe Nachrichlen der .. W. P. 1., Bd. 3,
S. 138) unter Anwendung von Atznatron und Bisulfit. Wem dieses
Verfahren gehorte, war uns nicht bekannt.

Da dieses Verfahren nicht geniigend Gkonomisch war, so wurde
es von uns vervollkommnel unter Anwendung eines methodischen
Auslaugeverfahrens. Parallel wurden im Laboratorium Kotonisa-
tionsversuche mit anderen Reagenzien angestellt, unter anderm mit





